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Ogloszenie nr 540280900-N-2019 z dnia 24-12-2019 r.

Ketrzyn:
OGLOSZENIE O ZMIANIE OGLOSZENIA

OGLOSZENIE DOTYCZY:

Ogloszenia 0 zamowieniu

INFORMACJE O ZMIENIANYM OGLOSZENIU

Numer: 636824-N-2019
Data: 17/12/2019

SEKCJA I: ZAMAWIAJACY

Zespot Szkot Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Karolewie, Krajowy numer identyfikacyjny 28026065200000, ul. Karolewo 12, 11-400
Ketrzyn, woj. warminsko-mazurskie, panstwo Polska, tel. 897 524 753, e-mail zsckr@karolewo.com, faks 897 524 753.

Adres strony internetowej (url): www.karolewo.com/bip

SEKCJA II: ZMIANY W OGLOSZENIU

11.1) Tekst, ktory nalezy zmieni¢:
Miejsce, w ktérym znajduje si¢ zmieniany tekst:
Numer sekeji: IV
Punkt: 6.2
W ogloszeniu jest: Termin sktadania ofert lub wnioskéw o dopuszczenie do udzialu w postgpowaniu: Data: 2019-12-30, godzina: 11:00,
Skrocenie terminu sktadania wnioskow, ze wzgledu na pilng potrzebe udzielenia zamowienia (przetarg nieograniczony, przetarg ograniczony,
negocjacje z ogloszeniem): Nie Wskaza¢ powody: Jezyk lub jezyki, w jakich moga by¢ sporzadzane oferty lub wnioski o dopuszczenie do
udzialu w postgpowaniu > polski
W ogloszeniu powinno by¢: Termin sktadania ofert lub wnioskow o dopuszczenie do udziatu w postepowaniu: Data: 2019-12-31, godzina:
09:00, Skrocenie terminu sktadania wnioskow, ze wzgledu na pilng potrzebe udzielenia zamowienia (przetarg nieograniczony, przetarg
ograniczony, negocjacje z ogltoszeniem): Nie Wskaza¢ powody: Jezyk lub jezyki, w jakich moga by¢ sporzadzane oferty lub wnioski o

dopuszczenie do udziatu w postgpowaniu > polski

Miejsce, w ktorym znajduje si¢ zmieniany tekst:

Numer sekcji: IV

Punkt: 6.6

W ogloszeniu jest: Cze$¢ nr: 3 Nazwa: WYPOSAZENIE SPAWALNI 1) Krotki opis przedmiotu zaméwienia (wielko$é, zakres, rodzaj i ilo§¢
dostaw, ustug lub rob6t budowlanych lub okreslenie zapotrzebowania i wymagan) a w przypadku partnerstwa innowacyjnego -okreslenie
zapotrzebowania na innowacyjny produkt, ustuge lub roboty budowlane:1.p. Asortyment Wymogi Zamawiajacego J.m. Iloé¢ 1. Odciag
spawalniczy (rami¢ odciaggowe) -mozliwo$¢ polaczenia ramienia z centralnym podsufitowym zespotem wentylacyjnym opartym na
wentylacyjnych rurach okragtych -ramie¢ pokryte powtoka niepalng oraz odporna na topienie od iskier spawalniczych -ssawka musi by¢
zakonczona kratkg uniemozliwiajaca wessanie do systemu wentylacji innych przedmiotéw niz gazy spawalnicze -rami¢ musi posiadaé
mechanizm przegubowy umozliwiajacym jego fatwe ustawianie przy stole spawalniczym oraz tatwa zmiang jego potozenia -ssawka odciagu
regulowana we wszystkich kierunkach -$rednica rury ssacej 160mm -liczba ramion w odciggu — 2 -ramiona ruchome -dtugos$ci ramion Ramie
gorne min. 420 mm — maksimum 470 mm Rami¢ dolne min. 490 mm — maksimum 540 mm Szt. 2 2. Prasa hydrauliczna Minimalna sita
nacisku 20 t Ttok napedzany pompa reczng dwustopniowa z automatycznym powrotem tloka oraz hydraulicznym zabezpieczeniem przed
przecigzaniem Prasa wyposazona powinna by¢ w manometr Ttok chromowany Belka prasy regulowana Wymiary zewnetrzne prasy:
Szerokos$¢ — nie mniejsza niz 950 mm Prasa winna by¢ wyposazona w 2 sztuki pryzm typu V Deklaracja zgodnos$ci CE lub certyfikat CE Szt.

1 3. Ostrzatka do elektrod nietopliwych (wolframowych) -zasilanie 230V -ostrzatka zapewnia mozliwos¢ ostrzenia elektrod wolframowych
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pod réznym katem w przedziale minimalnym od 20 do 60 stopni -do ostrzatki powinien by¢ zataczony osprzet umozliwiajacy ostrzenie
elektrod wolframowych o osrednicach 1,6 ; 2,0 oraz 2,4 mm - deklaracja zgodno$ci CE lub certyfikat CE Szt. 1 4. Nozyce dzwigniowe do
cigcia metalu Urzadzenie powinno zapewnia¢ cigcie ptaskownikow stalowych o grubodci min. 8mm, pretow okraglych i kwadratowych o
srednicy min. 16 mm. Dtugos¢ ostrzy urzadzenia ma zapewnic cigcie ptaskownika o dugosci min. 150 mm Dzwignia oparta o mechanizm
zgbatkowy Noze wykonane ze stali narzgdziowej-hartowane Szt. 1 5. Kurtyna spawalnicza Wymiary kurtyny: Wysoko$¢ min. 1,8 m —
maks. 2,0 m Szeroko$¢ min. 1,4 — maks. 1,6 m Ochrona DIN: 9 Kurtyna wyposazona winna by¢ w oczka metalowe wraz haczykami
umozliwiajace jej zawieszenie na precie Szt. 2 6. Szlifierka katowa Silnik o mocy nie mniejszej niz. 1400W Regulacja predkosci obrotowe;j
szlifierki Funkcja tagodnego startu Zabezpieczenie przed uruchomieniem silnika po przywroéceniu zasilania Beznarzgdziowa wymiana
tarczy Maksymalna $rednica tarczy 125 mm Wyposazona w antywibracyjng rekojes¢ boczng Wyposazona w silnik bezszczotkowy lub
szczotkowy - deklaracja zgodnosci CE lub certyfikat CE Szt. 1 7. Przylbica samos$ciemniajaca Regulacja zaciemnienia stopniowa lub
bezstopniowa w min. przedziale od 8-12 DIN /bez zaciemnienia 3 DIN Przylbica zabezpiecza twarz/oczy przed promieniowaniem UV oraz
IR przy pracach spawalniczych Waga przytbicy spawalniczej z filtrem i patakami nagtowia nie wigcej niz: 500g Pole widzenia: min. 54 x
min. 107 mm Urzadzenie winno spetnia¢ wymogi norm EN175, EN166, EN 379 Szt. 1 8. Urzadzenie spawalnicze MIG/MAG Adaptacyjny
( synergiczny ) system sterowania ustawieniami parametrow spawalniczych gdzie parametry wy$wietlane sa na ekranie operatora w
zaleznosci od wprowadzonych danych takich jak: rodzaj spawanego materiatu, srednicg drutu spawalniczego, rodzaj gazu ostonowego
Panel operatora powinien dodatkowo dawa¢ mozliwo$¢ zapisu programow spawalniczych (parametrow spawalniczych) Ekran operatora
LCD 4 rolkowy system podawania drutu spawalniczego Tryb pracy wytacznika uchwytu 2T/4T Plynna regulacja parametrow spawania
V/A oraz predko$¢ podawania drutu Napiecie zasilania ~3, 400 V (£15%), 50/60 Hz Zakres parametréw spawania w przedziale min.
20-250 A Minimalne obcigzenie dopuszczalne przy spawaniu: 100% cyklu pracy min. 150 A *) Cykl pracy 100% oznacza, ze urzadzenie
moze pracowacé w sposob ciagly, bez przerw Urzadzenie powinno by¢ wyposazone dodatkowo: -przewod masy dlugosci min Sm -przewod
gazowy min. 1 m -uchwyt dlugo$ci min. 5m chtodzony gazem -dwa zestaw rolek i/lub dociskéw rolek umozliwiajace spawanie drutami o
$rednicy przekroju 0,8 (1 komplet) oraz 1,2 (1 komplet) - deklaracja zgodnosci CE lub certyfikat CE Szt. 2 9. Urzadzenie spawalnicze TIG
-Minimalny zakres pradu spawania dla TIG AC/DC 3 - 220 A -Minimalny zakres pradu spawania dla MMA 4-160 A -Zasilenia urzadzenia
1 fazowe 230V , 50/60 Hz -Stopien ochrony IP23 lub wyzszy -Minimalne obciazanie dopuszczalne przy spawaniu TIG: 100% cyklu pracy
przy min. 140 A -Minimalne obciazenie dopuszczalne przy spawaniu MMA: 100% cyklu pracy min. 160 A *) Cykl pracy 100% oznacza,
ze urzadzenie moze pracowaé w sposob ciagly, bez przerw -Urzadzenie musi by¢ wyposazone w wyswietlacz, na ktorym bedzie mozna
regulowa¢ minimalny zakres parametrow takich jak prad spawania A, napigcie spawania V oraz czas podawania gazu -Urzadzenie
pozwala¢ musi na zapamigtanie programow z okre§lonymi przez uzytkownika parametrami spawalniczymi -Funkcja VRD (Voltage
Reduction Device) -Funkcja PFC (Power Factor Correction) -Funkcja zajarzania tuku stykowo i bezstykowo (HF) -Spawarka wyposazona
W opcj¢ spawania pulsacyjnego -Spawarka wyposazona w funkcj¢ wstepnego podgrzewania elektrody -Urzadzenie powinno by¢
wyposazone dodatkowo: -Przewod zasilajacy o dlugosci miedzy 2,5 -3 m o 3 x 2,5 mm2 , przewod gazowy o dt. 2 m z dwoma zaciskami
opaskowymi, przewdd masowy o dtugo$ci migdzy 2,5 - 3 m -Urzadzenie wyposazone w chlodnicg cieczowa do chtodzenia uchwytu
spawalniczego o pojemnos$ci min. 21. -Uchwyt spawalniczy chtodzony cieczg o dtugosci od 3 do 4 m. - deklaracja zgodnosci CE lub
certyfikat CE Szt. 2

W ogloszeniu powinno by¢é: Cz¢$é nr: 3 Nazwa: WYPOSAZENIE SPAWALNI 1) Krétki opis przedmiotu zaméwienia (wielkosé, zakres,
rodzaj i ilo$¢ dostaw, ustug lub robot budowlanych lub okreslenie zapotrzebowania i wymagan) a w przypadku partnerstwa innowacyjnego
-okreslenie zapotrzebowania na innowacyjny produkt, ustuge lub roboty budowlane: 1.p. Asortyment Wymogi Zamawiajacego J.m. Ilos¢ 1.
Odciag spawalniczy (rami¢ odciggowe) -mozliwos¢ potaczenia ramienia z centralnym podsufitowym zespotem wentylacyjnym opartym na
wentylacyjnych rurach okragtych -rami¢ pokryte powtoka niepalng oraz odporng na topienie od iskier spawalniczych -ssawka musi by¢
zakonczona kratkg uniemozliwiajaca wessanie do systemu wentylacji innych przedmiotéw niz gazy spawalnicze -rami¢ musi posiadac¢
mechanizm przegubowy umozliwiajacym jego tatwe ustawianie przy stole spawalniczym oraz fatwg zmiang jego potozenia -ssawka
odciggu regulowana we wszystkich kierunkach -$rednica rury ssacej 160mm -liczba ramion w odciagu — 2 -ramiona ruchome -dtugosci
ramion Rami¢ goérne min. 420 mm — maksimum 470 mm Ramig¢ dolne min. 490 mm — maksimum 540 mm Szt. 2 2. Prasa hydrauliczna
Minimalna sita nacisku 20 t Ttok napedzany pompa reczng dwustopniowa z automatycznym powrotem ttoka oraz hydraulicznym
zabezpieczeniem przed przecigzaniem Prasa wyposazona powinna by¢ w manometr Ttok chromowany Belka prasy regulowana Wymiary
zewngtrzne prasy: Szeroko$¢ — nie mniejsza niz 950 mm Prasa winna by¢ wyposazona w 2 sztuki pryzm typu V Deklaracja zgodnosci CE

lub certyfikat CE Szt. 1 3. Ostrzatka do elektrod nietopliwych (wolframowych) -zasilanie 230V -ostrzatka zapewnia mozliwos$¢ ostrzenia
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elektrod wolframowych pod réoznym katem w przedziale minimalnym od 20 do 60 stopni -do ostrzatki powinien by¢ zataczony osprzet
umozliwiajacy ostrzenie elektrod wolframowych o osrednicach 1,6 ; 2,0 oraz 2,4 mm - deklaracja zgodnosci CE lub certyfikat CE Szt. 1
4. Nozyce dzwigniowe do cigcia metalu Urzadzenie powinno zapewnia¢ cigcie plaskownikow stalowych o grubosci min. 8mm, pretow
okraglych i kwadratowych o $rednicy min. 16 mm. Dtugo$¢ ostrzy urzadzenia ma zapewnic cigcie ptaskownika o dtugosci min. 150 mm
Dzwignia oparta 0 mechanizm zg¢batkowy , noze wykonane ze stali narzgdziowej-hartowane Szt. 1 5. Kurtyna spawalnicza Wymiary
kurtyny: Wysoko$¢ min. 1,8 m —maks. 2,0 m Szeroko$¢ min. 1,4 — maks. 1,6 m Ochrona DIN: 9 Kurtyna wyposazona winna by¢ w
oczka metalowe wraz haczykami umozliwiajace jej zawieszenie na precie Szt. 2 6. Szlifierka katowa Silnik o mocy nie mniejszej niz.
1400W Regulacja predkosci obrotowe;j szlifierki Funkcja fagodnego startu Zabezpieczenie przed uruchomieniem silnika po przywroceniu
zasilania Beznarze¢dziowa wymiana tarczy Maksymalna $rednica tarczy 125 mm Wyposazona w antywibracyjna rekojes¢ boczna
Wyposazona w silnik bezszczotkowy lub szczotkowy - deklaracja zgodnosci CE lub certyfikat CE Szt. 1 7. Przytbica samo$ciemniajgca
Regulacja zaciemnienia stopniowa lub bezstopniowa w min. przedziale od 8-12 DIN /bez zaciemnienia 3 DIN Przylbica zabezpiecza
twarz/oczy przed promieniowaniem UV oraz IR przy pracach spawalniczych Waga przylbicy spawalniczej z filtrem i patagkami naglowia
nie wigcej niz: 500g Pole widzenia: min. 54 x min. 107 mm Urzadzenie winno spetnia¢ wymogi norm EN175, EN166, EN 379
Zamawiajacy uzna za rownowazng przytbice samosciemniajaca o polu widzenia 100mm x 65 mm = 6500 m2 tj. wigkszym niz
zdefiniowane w Szczegétowym Opisie Przedmiotu Zamdwienia wymiarami poprzecznymi 54 mm x 107 mm = 5778 mm2. Szt. 1 8.
Urzadzenie spawalnicze MIG/MAG Adaptacyjny ( synergiczny ) system sterowania ustawieniami parametrow spawalniczych gdzie
parametry wyswietlane sa na ekranie operatora w zaleznosci od wprowadzonych danych takich jak: rodzaj spawanego materiatu, srednice
drutu spawalniczego, rodzaj gazu ostonowego Panel operatora powinien dodatkowo dawa¢ mozliwo$¢ zapisu programoéw spawalniczych
(parametréw spawalniczych) Ekran operatora LCD 4 rolkowy system podawania drutu spawalniczego Tryb pracy wylacznika uchwytu
2T/4T Ptynna regulacja parametréw spawania V/A oraz predkos¢ podawania drutu Napigcie zasilania ~3, 400 V (£15%), 50/60 Hz
Zakres parametrow spawania w przedziale min. 20-250 A Minimalne obcigzenie dopuszczalne przy spawaniu: 100% cyklu pracy min.
150 A *) Cykl pracy 100% oznacza, ze urzadzenie moze pracowa¢ w sposob ciagly, bez przerw Urzadzenie powinno by¢ wyposazone
dodatkowo: -przewdd masy dtugosci min 5m -przewdd gazowy min. 1 m -uchwyt dtugos$ci min. 5Sm chtodzony gazem -dwa zestaw rolek
i/lub dociskow rolek umozliwiajace spawanie drutami o $rednicy przekroju 0,8 (1 komplet) oraz 1,2 (1 komplet) - deklaracja zgodnosci
CE lub certyfikat CE Zamawiajacy uzna za rownowazne urzadzenie spawalnicze MIG/MAG Lorch M-Pro 250 posiadajacy ekran
operatora wykonany w technologii OLED, ptynng regulacje parametrow spawania A/V realizowana za pomocg enkodera z uktadem
multpleksujacym poprzez ptynne przetaczanie si¢ pomigdzy 21-oma zakresami modutu przemieniajacego pradu spawania, przy zakresie
pradu spawania 30-250A przy czym tabele technologiczne przewidujace najnizsze nastawy dla drutu 0.8 - prad rzedu 45A. Szt. 2 9.
Urzadzenie spawalnicze TIG -Minimalny zakres pradu spawania dla TIG AC/DC 3 - 220 A -Minimalny zakres pradu spawania dla
MMA 4-160 A -Zasilenia urzadzenia 1 fazowe 230V , 50/60 Hz -Stopien ochrony IP23 lub wyzszy -Minimalne obcigzanie dopuszczalne
przy spawaniu TIG: 100% cyklu pracy przy min. 140 A -Minimalne obciazenie dopuszczalne przy spawaniu MMA: 100% cyklu pracy
min. 160 A *) Cykl pracy 100% oznacza, ze urzadzenie moze pracowa¢ w sposob ciagly, bez przerw -Urzadzenie musi by¢ wyposazone
w wyswietlacz, na ktorym bgdzie mozna regulowa¢ minimalny zakres parametrow takich jak prad spawania A, napigcie spawania V oraz
czas podawania gazu -Urzadzenie pozwala¢ musi na zapamigtanie programow z okre§lonymi przez uzytkownika parametrami
spawalniczymi -Funkcja VRD (Voltage Reduction Device) -Funkcja PFC (Power Factor Correction) -Funkcja zajarzania tuku stykowo i
bezstykowo (HF) -Spawarka wyposazona w opcj¢ spawania pulsacyjnego -Spawarka wyposazona w funkcj¢ wstgpnego podgrzewania
elektrody -Urzadzenie powinno by¢ wyposazone dodatkowo: -Przewod zasilajacy o dlugosci migdzy 2,5 -3 m o 3 x 2,5 mm2 , przewod
gazowy o dl. 2 m z dwoma zaciskami opaskowymi, przewod masowy o dtugo$ci migdzy 2,5 - 3 m -Urzadzenie wyposazone w chtodnice
cieczowa do chtodzenia uchwytu spawalniczego o pojemnosci min. 21. -Uchwyt spawalniczy chtodzony cieczg o dtugosci od 3 do 4 m. -

deklaracja zgodnosci CE lub certyfikat CE Szt. 2
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